KARTA TECHNICZNA

KLEJ DO STRYROPIANU EXPERT LINE PIANOSTYR SUPER ADHESIVE
GRAPHITE AQUA

Niskoprezny jednokomponentowy klej poliuretanowy w wersji z aplikatorem pistoletowym
przeznaczony jest do mocowania grafitowych plyt styropianowych EPS przy ocieplaniu budynkow
metodg bezspoinowg (ETICS) oraz ptyt AQUA EPS przy ocieplaniu fundamentow i przyziemnych
czesci budynkow, piwnic itp.

ZASTOSOWANIE

Klej poliuretanowy stuzy do mocowania grafitowych ptyt z polistyrenu ekspandowanego (EPS) przy
ocieplaniu §cian zewnetrznych budynkéow metodg bezspoinowa (ETICS), kasetonéw styropianowych,
paneli Sciennych, montazu parapetow, wypetniania szczelin w izolacji termicznej. Klej mozna
zastosowa¢ w systemach ocieplen przyziemi (fundamentéw) z uzyciem ptyt hydrofobowych AQUA
EPS. Klej poliuretanowy wykazuje doskonata przyczepnos¢ do podtozy betonowych, ceramicznych,
drewnianych a takze do PVC oraz wszelkiego rodzaju styropianow, tynkow oraz podtozy z powtoka
bitumiczng, papy i asfaltowych mas izolacyjnych. Klej poliuretanowy mozna réwniez stosowaé do
mocowania plyt gipsowo-kartonowych do podtozy betonowych. Po 2 godzinach od przyklejenia
uzyskuje si¢ utwardzenie wstepne pozwalajace na kontynuacje prac zwigzanych z szlifowaniem i
kotkowaniem plyt lub zabezpieczeniem przyziemi, a pelne utwardzenie spoiny poliuretanowej
uzyskiwane jest po 24h.

DANE TECHNICZNE

Parametry techniczne kleju

Kolor Szary

Temperatura pracy Od -5°C do +30°C

Temperatura puszki Optymalnie +20°C

Czas korekty Ok 4 min (23°C, RH 50%)

Czas kotkowania po 2h

Czas pelnego utwardzenia 24 h

Rozpuszczalnosé¢ (przed utwardzeniem) Czyscik do pian

Wydajno$¢ piany z opakowania 850 mi: - ETICS: do 12 m?
- przyziemia: do 16 m?
Wydajnos¢ jest uzalezniona od
temperatury,  wilgotnosci ~ powietrza,
sposobu aplikacji, umiejgtnosci montazysty

Powyzsze zestawienie ma charakter informacyjny

SPOSOB UZYCIA

1|Strona



KARTA TECHNICZNA

Przygotowanie podtoza :

Podtoze powinno by¢ czyste, suche, pozbawione kurzu, brudu, olejow, thuszczow, resztek farb i
innych zanieczyszczen (w szczegolnos$ci srodkow antyadhezyjnych), ktére moga spowodowaé brak
odpowiedniej przyczepnosci kleju do podtoza. Nalezy sprawdzi¢ przyczepnosé istniejacych powtok,
tynkow, warStw bitumicznych, a odspojone warstwy podtozy nalezy usungé. Przed przystgpieniem do
mocowania ptyt styropianowych w niskich temperaturach z podtoza nalezy usungé szron, a zacieki
wodne osuszy¢, a puszke kleju nalezy ogrza¢ do temperatury pokojowej (dokona¢ mozna tego
zanurzajac puszke np. w cieptej wodzie), a nastgpnie intensywnie wstrzasnac¢ puszka (przez ok. 30
sek.) w celu doktadnego wymieszania sktadnikéw. Puszke przykreci¢ do pistoletu aplikacyjnego i
dozowa¢ w pozycji roboczej ,,do gory dnem”. Regulacj¢ strumienia kleju dokona¢ poprzez ustawienie
iglicy lub nacisk spustu pistoletu aplikacyjnego. W przypadku przerwy w aplikacji powyzej 15 minut
pistolet aplikacyjny nalezy zabezpieczy¢, pozostawiajac nakrecong puszke do kolejnego uzycia. W
przypadku podtozy z powloka bitumiczng (o nieznanych parametrach) warto przeprowadzi¢ probe
przyczepnosci tj. ptyte z naniesionym klejem poliuretanowym przyklei¢ do przygotowanego wczesniej
fragmentu podtoza, a nast¢pnie po okoto minimum 2h wykonaé probe zerwania potgczenia klejowego.
Podloze bitumiczne musi by¢ wysezonowane, dobrze zwigzane, wilgo¢ odparowana z catej grubosci
powloki.

W systemach termoizolacji ETICS przed przystapieniem do klejenia ptyt styropianowych nalezy
zamocowac listwy startowe, a w systemach izolacji fundamentow w celu uzyskania stabilnego
podparcia dla klejonych ptyt termoizolacyjnych, nalezy je wesprze¢ na stopie fundamentowej, a jesli
to mozliwe podeprze¢ je w trakcie wigzania. Plyty izolacyjne hydrofobizowane przed klejeniem
nalezy przeszlifowac np. papierem $ciernym.

Mocowanie piyt styropianowych w systemach ETICS:

Klej do styropianu naktadamy warkoczem o $rednicy ok 3 cm na ptyte styropianowa po obwodzie z
zachowaniem odstepu od jej krawedzi ok 2 cm i jednym pasem wzdtuz $rodka ptyty. Powierzchnia
klejenia nie powinna by¢ mniejsza niz 40%. W celu uniknigcia powstania ,,poduszki powietrznej” w
srodkowej czegsci plyty, nalezy zachowa¢ 5 cm przerwy w pasmach kleju, naktadanych na
przeciwlegtych krawedziach ptyty, jak przedstawiono na rysunku ponizej:

Grubo$ci  utworzonej spoiny powinna wynosi¢ (po przylozeniu plyty do podioza)
8 lub 15 mm. Po natozeniu pasow kleju nalezy odczekac ok. 3 minut (temp. 20 °C) lub 5 minut (temp.
-5 °C), a nastgpnie przylozy¢ do izolowanej $ciany i dokonac¢ korekty polozenia za pomoca taty
montazowej. Ustawienie klejonych ptyt mozna dokona¢ do 4 minut od przyklejenia do izolowanej
powierzchni. Po uptywie 2 godzin ptyty sg gotowe do dalszej obrobki (szlifowanie i kotkowanie).
Szczeliny i1 zlgcza pomiedzy klejonymi plytami wypeti¢ klejem. Po zakonczeniu prac pistolet
aplikacyjny przeczysci¢ §rodkiem do czyszczenia np. czy$cik. Prac z uzyciem kleju nie prowadzi¢
podczas opadoéw atmosferycznych oraz silnego nastonecznienia.

Mocowanie termoizolacji do fundamentow:

Klej na pltyte naktadamy 4 pionowymi warkoczami o $rednicy ok 3 cm z zachowaniem réwnych
odstepéw co 20-30 cm pomigdzy pasami oraz pozostawi¢ 3 cm odstepu od krawedzi ptyty (w
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przypadku ptyt o szerokosci powyzej 100 cm, nalezy natozy¢ na powierzchnig¢ plyty wieksza ilos§¢
warkoczy kleju). Ogdlny schemat postgpowania przedstawiony zostat na rysunku ponize;j:

Po natozeniu pasow kleju nalezy odczekaé ok. 3 minut (temp. 20 °C) lub 5 minut (temp. -5
°C), a nastegpnie przylozy¢ do izolowanej $ciany i dokona¢ korekty potozenia za pomoca taty
montazowej. Ustawienie klejonych ptyt mozna dokona¢ do 4 minut od przyklejenia do izolowanej
powierzchni. W naroznikach zastosowa¢ dodatkowo podpory do momentu zwigzania kleju ok. 10-15
minut. Po uptywie 2 godzin ptyty sa gotowe do dalszej obrobki. W strefie cokotowej oraz wzdhuz
krawedzi budynku wymagane jest uzycie dodatkowych mocowan mechanicznych. Szczeliny i zlacza
pomigdzy klejonymi ptytami wypehic klejem. Po zakonczeniu prac pistolet aplikacyjny przeczyscic
srodkiem do czyszczenia np. czyscik do pian poliuretanowych. Prac z uzyciem kleju nie prowadzi¢
podczas opaddéw atmosferycznych oraz silnego nastonecznienia. Nie stosowac produktu w przypadku
ciaglego narazenia na wodg np. przy wykonywaniu izolacji przeciwwodnej lub wysokiego stanu wod
gruntowych.

Mocowane ptyty termoizolacyjne powinny mie¢ proste krawedzie. Podtoza przygotowane do klejenia
ptyt powinny by¢ ptaskie, wyrownane, dobrze oczyszczone oraz odpylone. Dopuszczalne odchylenie
od ptaskosci powierzchni $ciany nie moze przekracza¢ -4 mm i +2 mm. Pomiaru odchylen nalezy
dokonywac¢ tatg o dtugosci 2 m, z doktadnos$cig do 1 mm. W przypadku $cian charakteryzujacych sig
zbyt duza nierdwnoscia powierzchni, nalezy wykona¢ warstwe wyrownawcza (szpachlowa).

PRZECHOWYWANIE I OKRES PRZYDATNOSCI

Produkt nalezy przechowywaé w zamknietym opakowaniu w pozycji pionowej, (aby zapobiec
zaklejeniu zaworu) w dobrze wentylowanym pomieszczeniu w temperaturze od +5°C do +35°C
(zalecana temperatura pokojowa) z dala od bezposredniego nastonecznienia oraz innych zrodet ciepta i
zaptonu. Przechowywanie produktu w innych warunkach niz podane moze spowodowac skrocenie
przydatnosci do uzycia nawet o 3 miesigce. Termin waznos$ci 12 miesigcy. Data waznoS$ci znajduje sig
na dnie opakowania .

Przed uzyciem zapoznaj si¢ z warunkami bezpiecznego uzytkowania wyrobu umieszczonymi na
opakowaniu i w niniejszej karcie. Szczegdétowe informacje dotyczace bezpieczenstwa stosowania i
zagrozen stwarzanych przez produkt zawarte sg w Karcie Charakterystyki.

Data aktualizacji : 19 maja 2021

Ograniczona gwarancja:

Producent nie ma wplywu na niewlasciwe uzycie materiatu, jego zastosowanie do innych celéw lub w innych warunkach niz wyzej opisane.
W przypadkach watpliwych nalezy wykonywac wiasne proby lub zasiegnaé porady producenta.

Prawidlowe, a tym samym skuteczne, stosowanie preparatu nie podlega naszej kontroli, dlatego gwarancja objeta jest tylko jako$¢ naszego
wyrobu. Producent ani jego upowazniony przedstawiciel nie moze ponosi¢ odpowiedzialno$ci za straty poniesione w skutek
nieprawidlowego uzycia lub przechowywania produktu.
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